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Problém ,,duchov* v harkovej ofsetovej tlaci

V harkovej ofsetovej tlaci sa mézu vyskytnut rézne nezelané efekty. Jednym a
vyznamnym z nich je tzv. ,efekt duchov“. Co sa tyka tohto efektu méZeme zhrnut, ze
schnutie rubovej strany harku je ovplyvnené na kontakinych miestach s licnou
stranou, to znamena, Ze tla€ na rubovej strane schne rozdielne podla toho, Ci je v
kontakte s tlaCou na licnej strane, alebo s naterom papiera. Urychlenie schnutia
podporuje vySSi lesk. Pri spomaleni schnutia dochadza k znizeniu lesku, pretoze pri
spomaleni schnutia sa zapija z tlaCovej farby viacej spajadiel. Tieto rozdiely v lesku
su potom viditelné ako ,efekt duchov”.

PoCas schnutia tlaCovej farby, ktora schne oxidaciou, dochadza k tvorbe tzv.
Stiepnych produktov, prchavych latok, ako napr. ketdny alebo aldehydy. Tieto latky
moZu ovplyvnit schnutie filmu tlacovej farby. Pretoze schnutie farby je zavislé aj od
potlataného materialu, nedaju sa wvylucit aj vzajomné ucinky s potlaCanym
materidlom. Toto potvrdzuje aj fakt, Ze ,efekt duchov* sa prejavuje hlavne na
vysokokvalitnych natieranych papieroch (s lesklou alebo matnou Upravou). Naproti
tomu sa takéto efekty nevyskytuja pri drevitych papieroch.

Spomalenie procesu schnutia mbze byt spdsobené aj nedostatkom kyslika na
kontaktnych miestach rubovej a licnej strany. ,Efekt duchov” sa niekedy prejavi na
licnej strane, ked sa papier rychlo otoCi ihned po potlaceni, to znamena, zZe schnutie
licnej strany bolo ovplyvnené tlacou rubovej strany.

Zatial nie su presne popisané chemické a fyzikalne procesy, ktoré spbésobuju ,efekt
duchov®. M6Zeme vSak povedat, Ze pravdepodobnost’ objavenia sa ,duchov® mézu
zvysit nasledujuce faktory:

- prevazne Cierne pIné plochy rubovej strany su v stohu parcialne v kontakte s bielym
papierom a tlaCou na licnej strane,

- kratke Casové intervaly medzi potlacou licnej a rubovej strany

- vysokokvalitné natierané papiere, predovSetkym matné, ale aj lesklé natierané
papiere

Postupy, ako sa vyhnut alebo redukovat’ ,,efekt duchov*:

- pIné plochy tlacit’ na licnej strane

- na znizenie hrubky nanosu tlacovej farby by mali byt tazké motivy spracované
technolégiou UCR. Tymto je mozné znizit mnozstvo Stiepnych produktov, ktoré
vznikaju pri oxidaénom schnuti farieb

- do tlaCovej farby nepridavat' Ziadne pridavky na urychlenie schnutia ( susidla )

- priaznivo posobi prevzdudiiovanie stohov. Stiepne produkty sa mézu  tym
odstranovat.

- v pripade zuslachtovania dat prednost’ disperznému laku ( Specialny lak na papier )
pred lakmi na baze olejov

- lakovanie licnej strany pred potlacou rubovej strany
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- nepouzivat farby nezasychajuce vo farebnikoch a na valcoch, tzv. F-nastavenie.
Tieto farby nie su samy pri¢inou ,efektov duchov, mézu v8ak zvysit riziko jeho
vzniku (tento efekt bol dlho znamy pred zavedenim farieb s F-nastavenim).

- pouzit sériu bezzapachovych farieb TGA. Tato séria farieb pri schnuti netvori
Ziadne rusSivé Stiepne produkty. PretoZe touto sériou sa nedosahuje vysoka odolnost
voci oteru, odporu¢ame lakovanie harkov.
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